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Laiendusrdnga tehnoloogia BARBI

Industrial Blansol esitleb oma uut RAYPER-slisteem, mis pdhineb laiendusrdnga tehnoloogial sooja ja kilma vee juhtimisel
veevargi- kitte- ja klimaseadmetes. Ronga laiendamise tehnoloogia péhineb PEX-a torude suurel elastsusel, mis parast selle
laiendamist ja tanu oma plastsele malule, tdmbub kokku, kuni taastuvad esialgsed mddtmed, surudes sellisel viisil vastu liitmiku
korpust, et saavutada turvaline ja kesteuv liit, iima keeres- voi pressliitekohtade kasutamiseta ja mille tulemusena on suurem vee
labilaskevdime kui teiste Uhendussisteemidega.

Susteemi komponendid
PEX-a plasttoru

Industrial Industrial Blansol kasutab parimat saadaolevat polietlleeni ja kdige kaasaegsemat
peroksiidristsidumise tehnoloogiat, et pakkuda teile suureparase labivooluga PEX-a torusid.
Blansoli kaasaegne tehnoloogia pdhineb ristsidumisel peroksiidiga (PEX-a), torude valmistamiseks
kasutatakse suure voimsusega infrapunakiirgusega ahjusid.

e

PEX-a Barbi plasttorud pakuvad Teile:

1. Vaga konkurentsivdimelist hinda.

3. PEX-a torude suurimat painduvust.

3. Suurimat surve vastupidavust.

4. Pikim kasutusiga.

5. Tanu suurele elastsusele suurim vastupidavus purunemistele.

Plastikrongad

Spetsiaalsetest polimeeridest valmistatud ja vormitud plastikrdngaste tootmine spetsiaalse
sustimise tehnoloogiaga, vdimaldab meil pakkuda teile rongaste suuremat mddtmete
tépsust mis koos esialgse laiendamise ja seejarel kahanemisega hélbustavad montaazitood.
Rdngad on saadaval 3 teie valitud varvitoonis (punane, sinine ja valge), nii et saate muuta
toruvdrgud kergesti tuvastatavaks.

Liitmikud
RAYPER litmike kasutatakse toru-toru Uhendustel polifentilsulfoon (PPSU) ja ’ +
keermestatud Uihenduste montaazil. Liitmike tootmiseks kasutatakse kérgeima kvaliteediga \

(CW617N) Euroopa messingut, mis vastab riikide tervishoiuseadustele ja mis on koéige U
noutum Euroopa Liidus.

Rayper tehnoloogia eelised

- Kiiresti paigaldatav ja lihtne montaaz

- Suurem sisemine diameeter = suurem vool ja vaiksem réhu langus

- Turvalised ja lekkekindlad litmikud ilma O- kummiréngasteta

- Garanteeritud tihedus séltumata todriista kasutamisest

- Téestatud to6okindlus — rohkem kui 20 aastane laiendustehnoloogia kogemus
- Véimalik monteerida kdigi turul pakutavate vastavate tdoriistadega

- PEX-a universaalsed liitmikud erinevatele réhkudele PN6 (S5) ja PN10 (S3,2).

Rahvuslik tootmine Hispaanias

Industrial Blansol on ainus ettevéte, mis pakub laiendustehnoloogiat, milles on kdik selle komponendid toodetud Hispaania kahes
kaasaegses tootmistehases. Kéige arenenumate tehnoloogiate kasutamine ja parimad toorained vdimaldavad meil pakkuda Teile
kvaliteetset toodet konkurentsivdoimelise hinnaga.
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Montaazi juhised
1. Toru I6ikamine

Loika toru sobivate kaaridega, jalgides, et I16ige oleks risti toru ning I6igatud ots on
puhas ja rasvavaba

2. Asetage rongas torule

Sisestage toru rongasse nii, et ronga ja toru servad oleksid kohakuti ehk valisservad
oleksid tasa

3. Toru laiendamine

Vajutage laiendaja paastikule nii, et pea segmendid sulguksid. Seejarel sisestage
laienduspea torusse ja alustage toru laiendamist, vajutage paastikule nii, et otsikud
laiendaksid toru ja rdngast ning hoidke laiendajat selles asendis mdne sekundi
jooksul. Korda seda protsessi, podrates laiendajat voi toru laienduste vahel (*). Toru
peab puutuma kokku téoriista laienduspea otsaga.

(*) Manuaalse laiendaja korral poorake toru voi laiendajat. Automaatne pddrab ise.

Soovitatav laienduste arv:

Toru moot 16x1,8 20x1,9 25x2,3 32x2,9
Laienduste arv 4 5 7 13
4. Liitmiku sisestamine 4 .5::_’

Eemaldage laiendaja torust ja sisestage viivitamatult sobilik liitmik torusse ja suruge

vastu rongast ning hoidke méne sekundi jooksul surve all kuni réngas ja toru

tdbmbuvad liitmiku Umber kokku. Jalgige, et liitmik, toruserv ning réngas oleksid

kontaktis. /

|
Survetest ‘
Vastavalt laiendustehnoloogia juhendile tuleb enne torukontuuri kasutusele vétmist ja katmist ehitusmaterialidega
Iabi viia survetest. Kuna antud tehnoloogia pohineb materialide malul ja PEX-a torude plastilisusel, mille
kokkutdmbumine laiendamisest méédunud aja jooksul suureneb, on oluline jargida teatud minimaalseid ooteaegu
enne rohutesti labiviimist. Normaalsetel temperatuuridel RAYPERI litmikele saab survetesti teha, kui nende
kokkupanekust on mé6dunud 30 minutit. Talvistes tingimustes ja madalamatel temperatuuridel on soovitatav
ooteaega pikendada vastavalt jargmisele tabelile:

Temperatuur Sup. a +10°C | +6°C a +10°C | +1°C a +5°C -4°C a 0°C -9°C a -5°C |[-15°C a -10°C
Ooteaeg 30 min 45 min 2 tundi 3 tundi 4 tundi 12 tundi

Garanteeritud tehnoloogia

Toode RAYPER on kaetud BARBI garantiiprogrammiga, mis hélmab kaiki
Industrial Blansoli poolt toodetud tooteid 15-aastase perioodi jooksul, mis
tahes konstruktsiooni-, tootmisdefekti voi toote sisemise ehitusliku vea
tottu, mis tahes riigis kogu maailmas, valja arvatud USA ja Kanada (vt
garantiitingimusi BARBI). See on garantii tdhususe oluline ndue, et
survetest on vastavalt eeskirjadele korralikult 1&bi viidud ja
dokumenteeritud.

GARANTIA

BARBI




Indusilrial Blansol sa

Poligono Industrial Ambrosero
39791 Barcena de Cicero
Cantabria (Espana)

Tel. 34-942-205 200

Fax 34-942-205 201

e-mail: general@barbi.es
www.blansol.es

Ametlik Eesti maaletooja:
Adavere Grete OU

Kase 11

Adavere, 48001
Poltsamaa vald

Jogeva maakond

Tel. +3725142871

e-mail: info@agrisan.ee
www.agrisan.ee
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